Produtos para discos TN e NTN
Informacéo de seguranca

« Entregue este aviso ao operador junto com o produto.
« Leia todo este aviso antes de montar o produto na ferramenta ou méquina.
* Exponha este aviso no local de trabalho.

Tencart sur les mesures de
m Lea el Material sobre Seguridad Incluido
Leia 0 Encarte de Seguranca

TN and NTN Disc Products
Safety Information

« Deliver this insert with product to operator.
« Read this entire insert before mounting product on tool or machine.
« Post this insert in the work area.

Leia as Folnas de Dados de Seguranca
doMaterial (Material Safety Data Sheets
- MSDS) antes de usar os materiais.

A ATENGAO!

A exposicéo a POEIRA gerada pela pega e/
ou por materiais abrasivos pode resuktar em
danos a0 pulmao elou outras losoes fisias.

operagdo abusiva pode fazer com que o disco ou o suporte de apoio se

quehrem. ou incéndio, se proximo a inflaméveis.

* Liguo 0 osmeril som que oo estef focando na pecaacer trabalhada 6 mova
bordas

., afadas. Trbalhe com o cisco a0 onio da pogborda ¢ o ot da bt

Use captura
como indicado na MSDS. Use 3 prtocao
respiratdria e protegao para

le &
Enre om contato com os fornecedores [ para os olhos aprovada. e ntcaces
iais do trabalho ¢ 0

Néo Sequir esta adverténcia pode resutar
em graves ferimentos a0 pulmao e/ou
lesodes fisicas.

materiais abrasivos para obler copias
das MSD: n0 estejam
disponiveis.

A ATENGAO!
. n proﬂum pode quebrar durante o uso e causar ferimentos em caso de avaria ou

daasa 1a pode causar quebra do produto e ferimento.

Verifigue para se asseﬂurar se que a lerramema nan lrabalha a uma velocidade

superior 4 velocidade de operagao méxima (VOM) do sugorte de apoio ou disco.

Sempre use a protegao Sotomondaga e mprla a ava olho, rosto, ouvido, mao
corpo, Em caso de falna do produto pode ocarrer leso 2o rosto & aos olhos®,

Lixar tinta a base de chumbo pode ser arriscad

A velocidade de lunclor\amen(o emesslva ou gera%ao de calor intenso podem

erigosas.

resultar em emissoe:

0 uso Inadecuado pode provocar quebras nas pegas € pode causar ferimentos
nos operadores e pessoas nas proximidades.*
Tome as precaugdes indicadas abaixo.

A\ ATENGA

 Faiscas e particulas arremessadas podem causar
ferimentos ou um incéndio.

Relire os mleriais inflamaveis da area de trabalho.

Nz utiize em ambientes com poeira, gases inflaméveis
ou explosivos.

0 use em materiais inflaméveis ou explosivos.
Direcione as faiscas para longe do rosto e do corpo.
Para a configuragao segura do trabalho, consulte seu
engenheiro de seguranca da planta.

/A PRECAUGAO

. uunze sempre o suporte adequado para o disco.
one o suporte do disco e subsiitua-0 se estiver com
Gtata {incas. Tecos profundos o desga ).
Ins specnns 0 dlsco ] subs/s-ﬂ Wegadas 1pi stitua-0 se
estiver com defeito ou desgaste,
gef'\ra—se as recomendacﬁes o fabricante para o uso adequado
Use as. vecnmendaoﬁss do fabricantes para o uso da guarda da ferramenta.

i com o prodto incinado araxmadaments ©-15 graus a poga

aser trabalhad;

« Esmerie Gepresstes, molde & bordas movendo o esmerd para f0racas pegas.

« Pare imediatamente se houver vioragdo ou instabilidade durante o uso.
Identifique a causa e orrija o problema antes de contiuar.

» No guarde ou descanse o esmeri sobre 0 disco ou suporte.

Instrucoes para pol. adicionais

1. Néo exceda 13.300 RPM de velocidade de operagao.

2 D Supnﬂs de Apoio de Troca Répida TN (Cat.N° 51111 56573) deve ser usado

m todas as conexdes NTN

3 Rosquele ‘aalmofada de apoio no eixo da ferramenta e aperte firmemente.

A exlrembdaﬂe do eixo da ferramenta deve estar nivelada com a superficie
‘apoio. (Poderd requerer adaptador ou espa%ador [veja abaixo],

Aﬂapladnres ‘que alteram o didmetro do eixo para 5/8-11 (foscas por polegada)
estao disponiveis para varios tamanhos diferentes de eixo).

4, Rosqusle 05 abrasivos no eixo da ferramenta e aperte pol dirego a almofada

o apoio.

5. Faca um teste om peguona supericie para determinar a melhor velocidade e
pressdo para o

6. Para mudar o abraslvo espere que 2 ferramenta esteja completamente parada.

7. Disconexdo do suprimento de

0 eixo da ferramenta deve estar r\lveladn com a almofada de apoio. Se 0 eixo ou a

ferramenta se prolongam pelo disco de esmeri, espagadores devem ser utilizados

tal como ilustrado, entre o eixo da ferramenta e a almofada de apoio.

,!ﬁr_\ 625 ./_—fjpl’>625

Q= T

rl"T 1600k Espacador =
e S/de Espaqador_’]“:_ld
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e gar smor oo

com eixo aparafusado Ou qualquer outro esmeril com 5/8~
ds 5/8-11 polegad 11 polegadas de eixo aparafusado.

0 amummmsmo icorreto pode afetar a seguranca e o desempenho do
Armalsens 0 produto a temperaturas entre 60-80°F (15-27°C), com umidade relativa

Néo use o pmdutn com ondulagdes ou concavidades anormais.
**Para protegdo dos olhos e do rosto, véja Z87.1 Padrao ANSI, Pa ra ulteriores
informagdes sobre produtos abrasivos revestidos, consultar B7.7 Padrao ANSI,
“Requisitos de Sequranca para Materiais Abrasivos com Sistemas Abrasivos
Rsvsst/das D/spamvs/s junito ao American National Standards Institute, Inc.,
(U S A.) 212-642-4900.

nn Ges sobre Produtos 3M chame:
Bor 737650 Discagem direta
3M Abrasive Systems www.3M.com/abrasives
St. Paul, MN 55144-1000

3M é uma marca registrada da 3M.  © 3M 2014.

Read the Materil Safety Data Sheets
(MSDS) before using any materials.

@@

Contact the suppliers of the

workpiece materials and abrasive

materials for copies of the MSDS if Erine otow s warning can resutin
one is not readily available. | serious lung damage andor physical njury.

A\ WARNING

Exposure to DUST generated from workpiece
and/or abrasive materials can result in lung
damage and/or offer physical injury.

Use dust capture o local exhaust as stated
i the MSDS. Wear government-approved
resplratnvy protection and ey and skin

A\ WARNING

» Product can break apart during use and cause injury if damaged or run too fast.

« Exceeding maximum operating speed can cause product to break apart and may
cause injury.

« Gk o méiks sur tho ool doesnotrun fester thanthe maimum oporting
speed (MOS) of the backup pad or disc.

Ifury o face" and ey an el ¥ profuct .

« Sanding lead-based paints can be hazardous

 Excessie operaing e of Generaion ofextreme heat may resu i harmfl
emissions. Use local ventilation.

Improper use can cause product to break apart and may cause injury to
operators and bystanders.**

Take precautions indicated below.

/A WARNING

 Sparks and particles generated from normal disc
operation can cause fire or explosion.

REMOVE FLAMMABLE OR EXPLOSIVE materials from

work area.

Do not use in ﬂusty, flammable or explosive environments,

Do not use on flammable or explosive ma\erids.

DIRECT sparks away from face and

Consult your plant Saety Engineer for oo work set-up.

e

« Always wear approved and appropriate eye, face, ear, hand and body protections.

A CAUTION

o Always use proper backup pad with discs.
Inspect backup pad and replace if damaged L

(cracks, nicks or wear).
Inspect disc and replace when damaged or worn out.
Refer to tool manufacturer's recommendations for proper use

of tools.
« Use manufacturer's recommendations for use of tool guards.

Abusive operation can cause disc or backup pad to break apart and may
cause inj
" Start grinder just off the workpiece and always ease the disc onto the work. Do
not jam the ﬂlsc into sharp edges or tight places. Run disc of the part/edge and
not into the e
. Operale gnr\ﬂer with disc inclined approximately 5-15 degrees from the

. Grmd dspressmns moldings and lips with the grinder moving away from the

and correct before cont
« Do ot store or rest grmder on the disc or pad.

Additional

B o encaed 13300 APOA operating speed.

2. TN Quick Change Back-up Pad (Cat. #5111 56573) must be used with ll
4% in NTN attachments.

5. Toad batkeup pat oo too haftand tgten sccurly.Treend o o fol
shaft should be flush with the face of the back-up hub. (May require adaptor or
spacer [see below]. Adaptors that chiange the tool shaft diameter o 5/8-11 tpi
(ihreads per inch) are available for many different shat sizes).

4. Thread abrasives onto tool shat and tighten agains: back-up pad.

5, Test in small area to determine best speed and pressure for the job.

6. To change brasive, wait unti tool has completely stopped.

7. Disconnect from the air supply.

Shatt o tool should be flush with back-up pad. If shat of ool extends beyond

grinding disc, spacers must be used as shown between tool shaft and back-up pad.

. Swp Immediately ration or wobbing ocurs durg us.Datermine causo
uing.

._-!Il‘—i 316" Spal:er 2
e B Spacer __/m

Designed for 4-1/2" diameter electric

o nther gnr\ﬂers vith 5511
grinder with 5/8-11 threaded shat.

Incorrect storage could affect safety as well as pmdncl pmnm.anu

Store product at temperatures between 60-80°F (15-27°C) and between 35-50%
relative humidiy.
Do not use product wit abnormally curled or cupped shape.
“For eye and face protection, see ANSI Standard 787. 1. **For further information on
coated abrasive products, consult ANS! Standard B7.7. “Safety Requirements for
Abrading materials with Coated Abrasive Systems”. Both are available from American
National Standards Insttute, Inc., (212) 642-4900.
For 3M Product Information Call:
800-3M HELPS  (800-364-3577) tollfree

651-737-6501 direct dial
3M Abrasive Systems w.3M.com/abrasives
St. Paul, MN 55144-1000
©3M2014.

3M s a trademark of 3M Company. 34-8704-2043-6



Produits pour disques TN et NTN
Renseignements sur la sécurité

/A MISE EN GARDE!

Veutllez lire les fiches signalétiques
santé-sécurité 1Fss§) avant

d'utiliser ces matériaux.

o%e

Si vous n'avez pas accés aux
FSSS, veullez communiquer

Lexposition 4 a POUSSIERE produite par la
ieca 3 tavallr l0n s maeralx abrasis
peut causer des dommages aux poumons et/ou
s dessres physiques.
Utlisr uncapteur G poussie ou fouri un
disposi 2 aspraton ocalse, o quo Ul
l‘lf de protection
resplratmre homologué per o gouernement t

rie prtacion poura poa etks yeu.
avec les matériaux de la pigce Le nnn respect de cette mise en garde
a tgavaler et des abrasis psr'lsur entrainer des dommages aux poumons e'/nu des
obtenir 3

* Remettre cet encart a l'utilisateur avec le produit.
 Lire cet encart en entier avant d'installer le produit sur un outil ou une

- Afficher cet encart dans le milleu de travail.

ntregue al operario este encarte con el product

0 en la ma

Productos para discos TN y sin herramientas (NTN) * * Lo il cncrt res do oo o ot a hrsmint
ion sobre i

ina.
«_Fije este encarte en el drea de trabajo.

/\ MISE EN GARDE!

 Le produit isque de Se biiser en cours g utlisation et de causer des blessures S'l
est endommageé ou U“lls@ aun regime trop eleve.

+ (o fal do dGpasser e téqime do fonctionnement maximal pout entrainer I bris
du produt et provoquer des blessures.

* asurr e e tegme o machingest et o gl a régime sl

uit ol

« Toujrs pore 18 sposilsde potecton recommandes et aporopriés pourles

yeux le wsabiesles oreilles, les mains et le corps. Si le produit brise, il risque de
SUres au visage* et aux yeux”,
.l pem i dangereux de poncer des peiniures 2 baso de plomb.

Le disque ou le tampon de rt risquent de se briser et de causer des

blessures en cas de fonctionnement abusif,

« Mettre 'appareil 2 meuler en marche, sans qu'il ne touche la piéce décaper,
et toujours I'approcher en douceur de la surface de travail. Ne pas pou
brusquement I'outi sur des bords a angles vis. Faire tourner le msque e
bord/la piéce et pas dans le bord.

* Manoeuvrer la meule en malmenam Ie produit incliné & un angle de 5 15
degrés par rapport a la piéce de ran

* Meuler les dépressions, les moulures Ies rebords et les moulages renforcés en
&loignant la meule de Ia piece de travail et non pas en abordant cele-cl de front.

» Arréter Foutil immédiatement si des vibrations ou des oscillations inhabitu
produisent, Déterminer la cause du probleme ety remédier avant de puursulvre e travail.

« Ne pas entreposer ou poser la meule sur le disque ou le tampon.

irectives supplémentaires pour outils de

1. Ne pas dépasser un régime de fonctionnement de 13 300 t

2. Un tampon d"appoint a changement rapide TN (No de re! 51 |1| 56573}(]0?! étre.
utilisé avec tous les dispositifs de fixation NTN de 4'/2

3. Enﬂler le tampon d"appaint sur Iarbre de Foutl et le ﬂxer Tormement. Lextrémits

de Farbre de Fouti doit étre 2 égalité avec la face du oy du tampon d'appoint.
(lest possible qu'un adaptateur ou une picce d'espacement soit nécessaire [voir
Gi-dessous]. Les adaptateurs procurant a larbre un diamétre de 5/8 po [11 filets/
o] sont offerts pour de nombreux arores différents.)

4. Enfiler I'abrasif sur I'arbre de |'outil et le serrer contre le tampon d'appoint.

5. Faire I'essai de loutl sur une peite surface pour déterminer le régime et la
pression qui conviennent  la tache.

G Pour changer dabrasif, attendre que I'outil soit complétement arrété.

. ; ooessiona pe
Un régime do Tonciorwerient & ;

n cas dusage Incorrect, le produi peut se briser en morcea et causer des
& proximité.**

Respemr les précautions énoncées ci-dessous.

/\ MISE EN GARDE!

o Les étincelles ot les particules projetées par e produit risquent de provoquer des
ssures ou d'allumer des incendies.
« Débarrasser le lieu de travail de toute matiére inflammable.
« Ne pas utiliser dans les endroits poussiéreux ou dans
lesquels il y a un risque d'inflammation ou d’explosion.
« Ne pas utiliser sur des matériaux inflammables ou explosifs.
Diriger les étincelles lon de Ia figure et du corps.
Consulter I'ingénieur de sécurité de I'usine afin d'obtenir
un milieu de travaAI sécuritaire.

/A AVERTISSEMENT

source d'air comprimé.

Larbre de I'outil ne doit pas dépasser du tampon d"appoint. Si I'arbre de I'outil
dépasse du disque de meulage, placer des pieces d'espacement entre I'arbre de
Toutil et fe tampon d'appoint, comme Fillstre Ia figure

r!‘l_[) f .6257 I;pf > 625

Mg X o g Y-

B S — =t
I 004 or
g 3/8W Esmceur __‘rf_l,

Congus pour les meuleuses
éloci 4112 po do di

) Ouavec d'aut leuses avec
arbre fileté de 5,8 po 11. arbre filets de 5/8 po-11.
Un mauvais d I d
du produit

Entreposer e srodtaces tampéraures do 16-21°C 60 & 80) et & une humidis

relative de 35 4

i 52 e o 1éues montrant un eloussement normal o une fome reuse,

 Pour asurr a protctio des yaue o du visago, s raportr 4 1a oo ANSIZ67.1
les abrasif appliqué, se

rspmera la norme ANS| B7.7, “Safety Reqwmmsm for Abrading ot in

Systems” (Exigences en matiére de sécurité pour les matériaux

« Toujours utiiser le tampon dappoint conenant aux disques.
 Inspecter le tampon d'appoint et le remplaee 'il est endommagé
{issres,encacres o signes '
inspecter le disque et le remplacer S il 851 endommageé ou usé.
« Respecter les consignes d'utlisation recommandées par le
{abrcantco Foutl
sultar s recomendaciones del fabricante sobre el uso de los
o 1s S

alrasisan comoncton avac s systémas d abras poiqud, Dispribl aupris do
Uamercan Na!uzna/ ‘Standards Institte, Inc., (US.A.) 212-642-490(

ments s 1o praduts 4, vouller appeler le:
551-7374501 1 appel direct

SL Paul, MN 55144-1000  ©3M 2014,
3M sont des marques de commerce de 3M.

Lea la Hoja de datos de sequridad . |

de materiales (MSDS) antes de usar A {ADVERTENCIA!
los materi La exposicion al POLVQ originado por la

pieza de trabajo y/o los materiales abrasivos

puede alectar os pulmones o producir otra

lesién fisi

Utilce el escape deaire local o extraccin

que el discoola respaldo del
disco se rompa en pedazas y ocasione heridas.

Encienda la esmeriladora antes de hacer Cﬂmﬁm con la pieza de frabajo y
siempre apoye el producto en la fueza con suavidad. No enganche el producto
en bordes aifados. No atasque el disco en bordes fiosos,

*+ Qperea ssmertacora con lprodicto nclinado o 52 15 radosen relzciona
pieza de frabajo.
« Lijelas ﬂemsmn

, moduras, sbordes y mokds pesados acienco s a

Contacte a los proveedores de k
materiles de a pieza de trabajo
para obteer copias de MSDS si no

tiene ninguna disponible.

de MSDS. Use los elementos de proteccion
aprobados y protéjase los ojos y Ia piel.

No respetar esta advertencia puede ocasionar
daios en los pulmones y/o lesiones fisicas.

A\ {ADVERTENCIA!

* Elprducts g ompers o pdaros durae s causr herids i estd
danado o si se lo usa a una velocidad demasiado r:

« El exceder [a veloci e ncionamienta poede hacer que el producto
e rompa y pmduzca una IQS

« Aseqrese que |a maquina no funciona a una velocidad més rapida que l2
yelocicad méxima do operacion (MOS) dolproduco ol sogortsco monta.

« Use siempre |a proteccion recomendada y apropiada en los ojos, cara, oidos, manos

curoo. i el prodcio fallaa poria casiony lesmnes facials® y oculars'.

« Lijar pinturas con base de plomo puede ser peligr

1 a volcidad o funconamions 6 oxcesiv o 6 58 gonera un ivelde calr
extremo pueden registrarse emisiones perjudiciales. Ventile el area de trabajo.

El uso incorrecto puede hacer que el producto se parta y pueda causar lesiones a
los operarios u otras personas en las cercanias.
Tome las precauciones indicadas abajo.

A\ {ADVERTENCIA!

Chispas y particulas que se desprenden del producto pueden
causar feridas o incendios.

Retiro de fa zona los materiales inflamables o explosivos.

No use en ambientes con polvo, inflamables o explosivos.
Holo e sobre matriles nantles o exploswns.

Diria las chispas lejos de la caray del

Parhuna ntdacion sogura, conoue ol mgeniero do
sequridad de planta.

/A PRECAUCION

+ Paro Immelatamarte s 5o odioen vibraciones o amodlos duranto o 0.
Determine |a causa y corrja la situacion ates de conti

+ No dmacene o naga descansara puldora sore o s  a amonadita de
res

Instruccic OIW adicionales para 4% pulg.

Tyt pi o T p—

2. La Almohadilla de Apoyo de Cambio Répido TN (CaLN°51111 56573) debe
usarse con todos los accesorios NTN do 41 pulg.

3. Ensarte la almohadilla de apoyo en el eje de la herramienta y ajuste
firmemente. H extremo final del eje de Ia herramienta debe quedar nivelado
cona cra dol ool do sl Puadsnenasia un adpiadr 0 ssacadr
[ver abajo]. Los adaptadores que cambian el diametro del eje 5/

(o503 Dot o e e aianos dvani as e,
pmducws EoraSi0s e l e de s Reramient y ausis conta la

" almohadilla de apoyo.

. Haga una proeoa e in drea pequea pra determinar la mejor velocidad y
presion de trabj

6 Para cambiar el proﬂuclo abrasivo, espere a que la herramienta se haya
detemﬂo comuetame

7. Desconexion del suminisiro de aire.

i eje e la herramienta debe estar nivelado con la almonailla de apoyo. Si el

eje sobrepasara el disco abrasivo, deben usarse espaciadores entre el eje de la

ferramienta y fa almohadilla de apoyo como se indica.

e PR | 0 y,;?;

f3/16 pulg Espaclador

>.625

_—/‘ . 3/3 pmg Espacladn!r-l "

= =
Disefiado para muela eléctrica de =
4-1/2 pulg.de diémetro con efe U otras muetas con eje roscado
roscado de 5/8”-11 pulg. de 5/8 ELIE -1

Si el disco no se guarda en la posicion correcta, esto puede afectar la
seguridad y el funcionamient

Guarde el producto a temperaturas entre 60 y 80°F (15 y 27°C) y entre 35 y 50%
de humedad relativa,

 Siempre use la almohadilla de apoyo adecuada con los discos.
« Revise la aimohadilla de apoyo y cambiela s est dariada
(grietas, muescas o desgastes).
« Revise el disco y cambielo cuando esté datiado o gastado.
 Para un correcto funcionamiento de las herramientas, consulte
las recomendaciones del fabricante de las mismas.
« Siga las recomendaciones del fabricante sobre el uso de los
protectores de herramientas.

3M est une marque de fabrique de 3M.

No use el pr fol das.
“Para proteccion de 0jos y cara, vea ANSI Standard Z67.1. Para més informacion
sobre productos de recubrimientos abrasivos, consulte a ANSI Standard B7.7,
“Requisitos do sequridad para materiales abrasivos con sistemas de recubrimiontos
abrasivos” Ambas pueden obtenerse en el American National Standards stitute,
Ine, (USA) 212 iz 4900
sabre productos 3M lfame a :

rmacion
551-737-6501 discado directo
3M Abrasive Systems www.3M.com/abrasives

yste
St. Paul, MN 56144-1000 ©3M2014,
3M es una marca comercial do 3M.



