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Descricdo do Produto Fitas de adesivo transferivel para laminagéo, ttafdgds de um filme de
adesivo acrilico, aplicado sobre liner de papéit lsiiconizado em ambas as

faces.
Caracteristicas do - Fita de adesivo acrilico de poder de adeséo entratdsde alta energia
Produto superficial;

. Com baixo teor de orgéanicos volateis (LOW VOC);

. Adesivo confeccionado através de raios Ultraeta|

- Resisténcia a intempéries;

- Compativeis com uma grande variedade de subsgamsao propiciem a
migracao de substancias como plastificantes;

- Apresenta resisténcia a solventes e a alguns tiposcidos e &lcalis
(recomenda-se que este produto tenha sua resgtirinnica testada antes de
aprovada);

- Resisténcia a umidade.

- Desenvolvida especialmente para laminacdo de pwecascas, placas e
painéis em policarbonato, espacadores de tecladmeisbrana e outros
materiais com alta energia superficial.

: . 9767 MAX
Propriedades Fisicas FORCE
(mm)
- Espessura do adesivo 0,050
- Espessura do liner 0,080
- Espessura total 0,130

Propriedades Tipicas
(Estes sdo dados de
referéncia e, portanto, ndo
devem ser usados como
especificacdo.)

Lado

Adeséo (ASTM D-3330 Modificado)| Lado interno
externo

Remocao 180a 50°C e 50% UR

Aco inox_(Valor minimo) 450 gf/12mm | 400 gf/12 mn

=

Remocao do Liner 180°
(gf/25mm) Minimo 10 e Maximo 80
Resisténcia a Temperatura 130°C longo periodo (dias, semanas)




Resisténcia a Umidade Sem alteragéo apods 24 horas a 389C e
100% de UR.

Exemplos de Uso

- Colagem de pecas técnicas, painéis de instrucoedetradomesticos,
aparelhos eletrénicos, etc.;

- Colagem de emblemas em eletrodomeésticos;

- Adesivacao de pecas técnicas de espuma de patiaretplasticos de alta

energia superficial,

- Adesivacao de plaquetas de identificagéo;

- Adesivacao de circuitos eletrénicos.

Garantia (Shelf Life)

18 meses apbs a data de envio do produto, se Eu@mpente estocada a 22°C e
50% de UR e na embalagem original.

Processamento

Corte e meio -corte

Por ser constituida de uma camada uniforme devadesm a presenca de um
dorso que confira aos produtos uma maior resisiéadita pode apresentar
dificuldades na converséo das pecas, dependendeglgasitos da aplicacéo.

O resfriamento do adesivo a temperatura mais bajgasa ambiente (em

torno de 10 a 15°C) ira facilitar os trabalhos dee

Rolos de laminacao

A combinacdo ideal para a laminacdo é a de umd®lmetal com outro de

borracha, ajustando pressdo moderada para evitagasiento e migragéo do
adesivo para as laterais e bordas.

Nota Importante

Alguns fatores podem afetar o desempenho e astedsticas dos produtos
3M em determinadas aplica¢cdes. Recomendamos go® dsgrodutos sejam
previamente testados antes de sua utilizacao.

Contaminantes de superficie afetam o desempenhdeiivo como 6leo ou
poeira em metais e desmoldantes em plasticos. Maste as superficies
devem ser previamente limpas com solventes adegyattmol isopropilico
ou heptana).

Este produto é fabricado com adesivo PSA (Adesarsel a Pressao). Para
que a melhor adeséao seja alcancada, promova uatedinine e uniforme das
superficies que esta fita estard unindo, ndo pedoitque pontos isolados
figuem sem contato entre si.

Em temperaturas inferiores a 10°C, o adesivo teendgido, o que dificulta a
adesdo. Recomendamos que para um melhor resdtafias sejam aderidas
em temperaturas superiores a 20°C. Uma vez apBcadequadamente, a
adesao das pecas em baixa temperatura é geralaéinfatoria.

As bobinas devem ser estocadas em ambientes iserdesumidade e, apds o
uso, recolocar as bobinas em sacos pléasticos e ngalagem original.
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