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Seguranga em Primeiro Lugar! Selecione sempre o equipamento de protecéo individual adequado — éculos, luvas, protegédo auditiva e respiratéria para o seu trabalho e local de trabalho.

e Desengraxe a superficie utilizando produtos & base d’agua e
a base de solvente de fabricantes de materiais de pintura ou
outros recomendados em conformidade com VOC. Siga sempre
as instrugdes do fabricante para as instru¢ées de limpeza de
superficies.

o |dentifique o local de seccionamento recomendado pela
montadora, risque ou marque com fita adesiva no veiculo. Corte
a drea de reparo utilizando seu disco de corte preferido. Use uma
correia abrasiva gréo 36+ ou 60+ em é&reas de dificil acesso para

cortar a pega externa, evitando danos a peca interna. X .
Maquina de Disco de

Corte 3M™ Disco de Corte 3M™ Cubitron™ 3

Corte da pega

o Utilize um disco Clean and Strip Scotch-Brite™ para remover
calafetadores e revestimentos e ao longo de flanges de solda
& pressionadas para expor locais de pontos de solda.

Lixadeira Roloc 3M Disco Scotch-Brite™ Roloc™
+ Clean and Strip XT Pro

Remogao do
calafetador/
revestimento

e Utilizando uma correia abrasiva de grao 60+ ou 80+, desbaste os
pontos de solda para remover a solda da pega externa. Observe a
espessura da pega externa.

o

o

S

a Nota: quando desbastar a peca externa, desbaste apenas a peca

3 superior e evite cortar na pega fixa/interna. Utilize a espessura

S da correia como um indicador — pare de desbastar quando o Lixadeira de Correia Abrasiva 3™
8"% costado da correia estiver nivelado com a pega externa. Uma Correia 3M™ Cubitron”1I, grao 60+
GE) e correia de grao 80+ pode ser utilizada para remover soldas e grao 80+

x o de agos mais finos.

e Separe a pega externa da pega interna.

Nota: NAO force a separagdo em areas onde a solda nzo esteja
completamente removida; volte para a etapa 4 e termine a
remog&o da solda antes de continuar.

Separagéo da pega

o Utilizando uma correia abrasiva de grao 80+, remova o material de
solda restante da peca interna.
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Preparagéo da

superficie

Lixadeira de Correia 3M™ Correia Abrasiva 3M™ Cubitron™ II, grdo 80+
® Limpe e prepare os flanges correspondentes restantes na pega

fixa e de reposi¢do com um disco Clean and Strip Scotch-Brite™

quando necessério. Limpe e aplique um spray de zinco em todas
as areas que necessitam de soldagem para garantir protecéo

adequada contra corroso. Lixadeira Roloc 3M Disco Scotch-Brite™ Roloc™
+ Clean and Strip XT Pro

}

Preparagéo da

superficie

o Utilize uma correia abrasiva de gréo 80+ para fazer o acabamento
das soldas MIG de reposicdo. Desbaste a solda.

Nota: tenha cuidado para evitar danos nas éreas adjacentes.
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Lixadeira de Correia 3M™  Correia Abrasiva 3M™ Cubitron™ I, grdo 80+
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Acabamento de
ponto de solda MIG

o Utilize um disco de desbaste de 2 pol (51mm) e grdo 60+ para
fazer o acabamento dos corddes de soldas MIG na junta do

. mm

seccionamento. Desbaste a solda. < —‘
e

Nota: Tenha cuidado para limitar a quantidade de desbaste “

realizado nas éreas adjacentes.

Acabamento de
cordéo de solda

Lixadeira Roloc 3M Disco de Fibra 3M™ Cubitron™ Il Roloc™, gréo 60+, 2 pol

Lixadeira Roloc 3M Disco Scotch-Brite™ Roloc™
+ Clean and Strip XT Pro

- o Utilize um disco Clean and Strip Scotch-Brite™, para limpar
o local da solda como preparagéo para operagdes subsequentes.
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