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Aplicada a vida." Processo de Acabamento 1-Step

® Protegéo Respiratéria L@ ® Protegéo Auditiva @ ® Protecéo Facial @ ® Macacéo Reutilizavel Q ® Luvas de Seguranca 0
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Seguranga Pessoal

Seguranga em Primeiro Lugar! Selecione sempre o equipamento de protegéo individual adequado — éculos, luvas, protegédo auditiva e respiratéria para o seu trabalho e local de trabalho.

o Elimine os defeitos pontuais com a Lixa D’Agua em folha 401Q
3M™, gréo 1500 - 2000, manualmente.

Lixa D’Agua em folha 401Q 3M™

o Refine os riscos com uma folha Trizact™ Hookit™ grao 3000,
manualmente. Certifique-se de que os riscos da etapa anterior
sejam refinados antes de prosseguir.

Lixamento de defeitos pontuais
(pontos de sujeira)

o Refine os riscos com uma folha Trizact™ Hookit™ grao 8000, s o
manualmente. Certifique-se de que os riscos da etapa anterior e g v
sejam refinados antes de prosseguir.
Folha de Espuma 3M™ Trizact™ Folha de Espuma 3M™ Trizact™
Hookit™ 3000, 70mm x 140mm Hookit™ 8000, 70mm x 140mm
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e Lixe a drea com Disco Abrasivo 260L Purple 3M™ Hookit"™, grdo ) = ™3 u: =
P1200 - P1500 em uma lixadeira roto orbital de 6” / 152mm. P1500 =T : &
Discos Abrasivos 260L Lixadeira Roto Orbital Suporte Interface Macio
Purple 3M™ Hookit™, 3M™ 6, Orbita 5 mm 3M™ Hookit™,
6"/ 152mm (3/167) 150 mm

® Refine os riscos com um Disco de Espuma 3M™ Trizact™ Hookit™,

gréo 3000 em uma lixadeira roto orbital de 6” / 152mm com uma =
orbita de 5mm. Realize esta etapa borrifando dgua e lixe cada ]
area de 4 a 6 passadas. “
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Refine os riscos com um Disco de Espuma 3M™ Trizact™ Hookit™,
gréo 8000 em uma lixadeira roto orbital de 6” / 152mm com uma
orbita de 5mm. Realize esta etapa borrifando &gua e lixe cada
area de 4 a 6 passadas.

Disco de Espuma 3M™ Trizact™ Disco de Espuma 3M™ Trizact™
Hookit™ 3000, 6” / 152mm Hookit™ 8000, 6” / 1562mm

e Adicione uma pequena quantidade do Liquido de Acabamento
3M™ Perfect-It" 1-Step na superficie do veiculo.

Utilizando pressdo média em uma politriz rotativa, faga o lustro na
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é superficie em um padrdo de sobreposi¢éo a 1.200-2.000 RPM.
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Mantenha a boina o mais plana possivel para evitar marcas
circulares excessivas e manter o controle da politriz. Reduza a
presséo no final desta etapa para refinar o acabamento e permitir
uma limpeza facil.

dos riscos de lixa

=
e Nota: a dureza e a temperatura do revestimento provavelmente Liquido de Adaptador de Boina de Espuma Roxa de Fane cle
exigirdo ajustes de RPM e de pressao para obter melhores Acabamento Engate Répido 3M™  Engate Rapido 3M™" Perfect-  Microfibra 3M™

resultados. 3M™ Perfect-It"  Perfect-It” it" 1-Step 8” / 200mm
1-Step (existem outros tamanhos)

remog&o

Acabamento em 1 etapa -

® Se os riscos de lixamento da etapa de lustro anterior ainda
estiverem visiveis apds a limpeza e inspegéo da superficie,
repita o passo anterior até que todos os riscos sejam removidos.

Inspegéo do
acabamento

ETAPA OPCIONAL

e Para cores criticas (muito escuras ou pretas) - remova as marcas ’
circulares/hologramas com o Ultrafina 3M™ Perfect-It™ utilizado v .
com uma boina de espuma azul. L
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v e Limpe os residuos do lustro com um pano de microfibra azul gy %

> limpo e seco da 3M.

Ultrafina 3M™ Perfect-It" Boina de Espuma Azul de Engate Pano de Microfibra
Réapido Ultrafina 3M™ Perfect-It" 8” 3M™
/ 200mm (existem outros tamanhos)

2a etapa de lustro - remogéo de
micro marcas circulares

3M do Brasil Ltda - Divisao de Reparagdo Automotiva
Rod. Anhanguera, Km 110 - Jardim Manchester

CEP: 13181-900 — Sumaré - SP - Brasil
Fones: (19) 3838-7000 / (0800) 013-2333
www.3m.com.br/3M/pt_BR/funilaria-e-pintura/

Siga sempre os procedimentos da montadora. Para obter informagées
sobre pedidos, entre em contato com seu Representante de Vendas
3M ou distribuidor de sua preferéncia.

Por favor recicle. 3M, Hookit, Trizact e
Perfect-it sdo marcas registradas da Empresa
3M. © 3M 2025. Todos os direitos reservados.



