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Gezielte Gasdetektion per Laser: OPGD Senscient ELDS™

Laserscharfe Gasdetektion fiir anspruchsvolle Umgebungen

Die traditionelle Open-Path-Gasdetektion (OPGD), bei der auf Blitzlampen/Doppelwellenlangen basierende
Infrarottechnologie zum Einsatz kommt, schiitzt seit den spaten 1980er Jahren Anlagen und Personal vor Gefahren

durch austretende brennbare Gase.

Zur Erganzung herkdommlicher OPGD wurde 2009 der laserbasierte OPGD MSA Senscient eingefuhrt, der
messgasspezifisch eine Reihe brennbarer bzw. toxischer Gase erkennt. Er reagiert in der Regel empfindlicher und
spricht schneller an als alternative Detektoren.

Q Erkennbare Gase

* Methan * Schwefelwasser-
* Ethylen stoff
« Ammoniak * Chlorwasserstoff

« Kohlenstoffdioxid * Sauergas (CH,+H,S)

% Sender

Die augensichere Festkorper-Laserdiode
des Senders erzeugt Infrarotlicht

mit einer flir das Messgas typischen
Absorptionswellenlange.

Markets

Ol g Petrochemie
Gas

' Globale
Sy Zertifizierung
Sender- und Empfangerbaugruppen

sind nach internationalen und regionalen
Normen flir Gefahrenbereiche zertifiziert.

@ Messwege

Je nach Gas kénnen Messwege von bis zu
200 m erreicht werden.

Hohe
Empfindlichkeit

Reagiert bis zu 220-mal empfindlicher auf
brennbare Gase als herkommliche Open-
Path-Gasdetektoren und erhéht damit die
Standortsicherheit.
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@ Messgas-
Referenzzelle

Eine permanent versiegelte Messgas-
Referenzzelle im Sender sorgt fir eine
feste Einstellung der Laserwellenlange und
schlieBt unentdeckte Messfehler aus, die
haufig durch Laserdrift auftreten.
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Verbesserte Laserdioden-
spektroskopie

(Enhanced Laser Diode Spectroscopy, ELDS)

Die patentierte Detektionstechnologie
verwendet Harmonic-Fingerprint-
Technologie, um mithilfe von
Mehrpunktverifizierung Fehlalarme zu
vermeiden und das Vorhandensein des
Messgases zu bestatigen.

Sensorelemente sind
kein Verbrauchsmaterial
Reduziert die Kosten der Routinewartung

im Vergleich zu anderen Technologien zur
Detektion toxischer Gase.

Applications
Sicherheits- Verarbei-
@ tungs-
bereiche

@ Hochste Nutzbarkeit
bei Nebel und Regen
Optimierte Wellenlangenauswahl minimiert

Stérungen durch Nebel, Regen, Schnee und
Dampf.

9 Bluetooth-
Schnittstelle

Ermdglicht die Aktivierung von Selbsttests,
die Abfrage des Ereignisprotokolls und die
Fehlerdiagnose.
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Methan-
Lufteinlass

Schnelle (< 7s) Gasdetektion mit hoher
Empfindlichkeit (0-10 % UEG) und hoher
Toleranz bei Schwingungen der Gasleitung.

Integrierte
Selbsttestfunktion

s- G ™ Tagliche
v Im“ Gﬂs vollstandige
AFETY INTEGRITY Selbsttests,

automatisch oder bei Bedarf, die
regelmaBige manuelle Gaspriifungen
Uberfltissig machen.

Integration in
Steuersysteme

Analog+HART- und digitale Ausgange
nach Industriestandard ermdglichen
eine einfache Integration in bestehende
Steuersysteme.
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ERKENNBARE GASE

MASSEINHEITEN
BRENNBAR
TOXISCH

MESSWEGE
GERAT FUR FREIFLACHEN
GERAT FUR

LEITUNGSQUERSCHNITTE
ZULASSUNGEN
GEFAHRENZONEN
LEISTUNG
ANSPRECHZEIT (T,,)
BRENNBAR

TOXISCH
UMWELTSCHUTZ

Weitere Informationen finden Sie in den gasspezifischen Produktdatenblattern fir den Senscient ELDS.

Hinweis: Dieses Merkblatt enthdlt nur eine allgemeine Beschreibung der dargestellten Produkte. Verwendungsweise und Funktion der
Produkte sind hier nur allgemein beschrieben. Die Produkte dirfen unter keinen Umstanden von ungeschulten oder unqualifizierten Personen
verwendet werden. Die Produkte diirfen erst verwendet werden, nachdem die Gebrauchsanleitungen / Benutzerhandbiicher mit ausfiihrlichen
Informationen tiber die ordnungsgeméBe Verwendung und Pflege der Produkte, einschlieBlich aller Warnungen oder Vorsichtshinweise,
vollstandig gelesen und verstanden wurden. Anderungen an den technischen Daten ohne vorherige Ankiindigung bleiben vorbehalten. MSA

Haupteigenschaften

Methan, aEthylen, Ammoniak,
Kohlenstoffdioxid, Schwefelwasserstoff,
Chlorwasserstoff, Sauergas (CH, + H,S)

(konfigurations- / gasabhéngig)

UEG-Meter, % UEG (Leitungsquerschnitt),
ppm-m

ppm-m
(konfigurations- / gasabhédngig)
5,0-200 m

0,5-50m

IEC, ATEX, UKCA, UL/CSA, INMETRO
FM 6325 (CH,)

<1s Leitungsquerschnitt,
<35 (Methan, Ethylen)

<5s
IP66/67
316L SS Gehduse und Montagebigel

BETRIEBS-
TEMPERATUR

ELEKTRIK

SENDER
EMPFANGER
AUSGANGE

MECHANIK
ABMESSUNGEN
GEWICHT

-40 °C bis +60 °C (Umgebung)

(Kein Kommunikationskabel zwischen Sender und
Empfénger erforderlich)

18-32 VDC, 12 W max.
18-32 VDC, 10 W max.
4-20 mA (HART)

<4 mA schwaches Signal, Strahlunterbrechung und
Fehlalarme

Modbus RTU

(Sender + Empfanger)

~140 mm @ x ~300 mm

~12 kg je Gerdt mit Halterung
Augensicherer Laser nach IEC 60825-1
Kondensationsfreie beheizte Optik
Bis zu 95 % Verdeckungstoleranz

+0,5 Grad Fehlausrichtungstoleranz
(Gerate fiir Freiflachen)

+2,5 Grad Fehlausrichtungstoleranz
(Gerdte fiir Leitungsquerschnitte)
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