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Zimparalama Artik Eksantrik Dairesel Zimparalama Zimparalama Sistemi Uygulama Kullanilabilirlik

Meni

Daha Kolay Portfoyii Cozumleri Rehberi Rehberi

Eksantrik dairesel zimparalamada

her.§ey, en uygun sistemi bir araya icindekiler .
getirmekle ilgilidir.
Zimparalama Artik DahaKolay ................ 3

3M™ Cubitron™ Il ve her zaman gantanizda
bulundurmaniz gereken genel amagh diskler

iste nasil yapildigi:

Eksantrik Dairesel Zimparalama

PortfOoyl................oooiiiii 4-5
Sirt tipi ve agirliga goére diizenlenmis 3M cirt
zimparalarin tam goérinim

Isiniz igin en iyi disk zimparayi bulun

Zimparalama Sistemi Cézimleri ............ 6-7
Dogru mesnet pedini ve aleti segerek
cirt zimpara performansini agiga ¢ikarin

Cirt zimpara performansini artirmak igin

dogru mesnet pedlyle e§|e§tlrm UygulamaRehberi............................. 8-9
Baslangi¢ noktasi gérevi gérecek onerilen disk, mesnet

pedi ve aletle yaygin zimparalama uygulamalari

Kullanilabilirlik Rehberi ....................... 10-11
Kum ve atagman tirtine gére disk kullanilabilirligi

Q00 0 ©

Sistemi optimize etmek icin eksantrik
dairesel zimpara makinesi segin

+ == Disk ZImpara Tam Sistem
Disk Zimpara Mesnet Pedi Zimpara makinesi ‘o Ozumu




m Zimparalama Artik Eksantrik Dairesel Zimparalama Zimparalama Sistemi Uygulama Kullanilabilirlik

Daha Kolay Portfoyii Coziimleri Rehberi Rehberi
Zimparalama Artik ik tercih Genel Amagh Alternatif
Daha Kolay 3M™ Cubitron™ Il Secgenekler
Elek sirt

Kalin kumlu zimparalama ve agir stok alma igin

Mikemmel yirtiima direnci, mikemmel

dayaniklihk @ ' @ @ o
Esnekten serte 3M Xtract™ Cubitron™ Il Elek Disk 3M Xtract™ Elek Disk 310W 3M Xtract™ Cubitron™ ||

. . ) . 710W Hassas sekilli seramik Agir Hizmet Tipi Elek Disk
En o4 uygulamalar: F"aslanma'z, dustk karbonlu Hassas sekilli seramik ve aliminyum Elek sirt 700W
gelik, boya, kompozitler ve agir ahsap oksit 80+ - 320+ kumlar Hassas sekilli seramik
zimparalama Elek sirt Elek sirt
80+ - 320+ kumlar 80+ ve 120+ kumlar

Film sirt

Homojen, tutarh bir finisaj igin en iyisi
fyi yirtilma direnci, iyi dayanikllik

Kagittan daha uzun émiirla 3
En iyi uygulamalar: Aliminyum, boya, astar, jelkot, 3M™ Cubitron™ Il Film Disk 775L 3M" Film Disk 375L 3M"™ Film Disk 360L

ahgap ve kati ylizey Tum uygulamalar igin baglangi¢ noktasi En genis film kum araligi Finisaj uygulamalari
Hassas sekilli seramik minerali ve Aliminyum oksit icin
. aliiminyum oksit karigimi 5 mil film (60 — P400 kum) Aliminyum oksit
— | EEElnhk(mi) 3 mil film 3 mil film (>P400 kum) 3 mil film
2 3 4 5 80+ — 400+ kumlar 60 — P1500 kumlar P220 - P1000 kumlar

Kagit sirt

En ¢ok yonli ve en yaygin kullanilan sirt tipi

lyi esneklik

Performans, degerden en list kademeye kadar

degigiklik gsterebilr 3M" Cubsitron™ Il Kagit Disk 950U 3M" Kagit Disk 255P 3M"” Kagit Disk 236U

En iyi uygulamalar: Hafif zimparalamadan agir Kagit igin baglangig noktasi En genis kagit kum araligi Genel amagli; biitiin

stok almaya, cok amagli Cok acik kaplamali hassas sekilli Aliminyum oksit uygulamalar
Kalinhk (agirlik seramik mineral C-agirhkh kagit Aliminyum oksit

_— \ = |n‘| (agurl )\ E-agirlikli kagit P80 — P600 kumlar C-agirlikli kagit

A B c E F 60+ - 180+ kumlar P80 — P500 kumlar

Bez sirt

Kalin kumlu zimparalama ve agir stok alma igin

Mikkemmel yirtilma direnci, mikemmel

dayanikhlik

Esnektensertte . 3M" Cubitron™ Il Bez Disk 947A 3M" Cubitron™ Il Bez Disk 784F

En iyi uygulamalar: Paslanmaz, diisiik karbonlu Bez sirt iin baglangig noktasi Uretkenligi artirmaya yardimci olan PSG karigimli mineral

celik ve agir ahgsap zimparalama Hassas sekilli seramik minerali YF agirlikh (36+ - 80+) ve XF (120+) bez sirt ekstra
Kalinlik (agirhk) ve alliminyum oksit karigimi saglamdir ve en agresif zimparalama uygulamalari

m— \ w X-agirhkl bez icin iyi bir eglesme saglar

J X Y 40+ - 120+ kumlar 36+ - 120+ kumlar




Zimparalama Artik Eksantrik Dairesel Zimparalama

Meni

Zimparalama Sistemi Kullanilabilirlik

Uygulama

Daha Kolay

Portfoyli

» Film/Kagit Sirth
Bez Sirtli/Dokunmamig

Cozumleri Rehberi Rehberi

Eksantrik Dairesel Zimparalama Portfoyii

3M portféyiiniin tamami

Film sirth cirt zimparalar

Ozel
Uygulamalar

568XA* 268L*

» 3 mil film Gzerine Seryum Oksit

» Cok parlak, yari parlak ve akrilik kati
ylzey uygulamalari igin Uretilmistir

€

» 3 mil fil Gzerinde mikro ¢ogaltiimig
asindirici

» Boya uygulamalari igin gesitli kati
ylizeylerde ve AOEM katman
hazirliginda kullanilir

Daha hafif sirt

» 3 mil film Gzerine Aliminyum Oksit

» Mastik zimparalama, astar ve kaplama
gizme uygulamalarinda iyi performans
gOsterir

@ -

» 3 mil film Gzerine Aliminyum Oksit

Ozel
Uygulamalar

» Boya gikarma, boya hazirhgi ve kati
ylzey finisaji saglayan ¢ok yonlu
bir disk

Kagit sirth cirt zimparalar

255P

» C-agirhkh kagit Gzerinde Aliminyum
Oksit

» Astarlar, boyalar, jel katmanlar ve
mastikler tizerinde hafif zimparalama
ve hazirlik galigmalari igin

618 236U

» A-agirhkli kagit

Uzerinde Silisyum Karbir
» Ahsap zimparalama ve finisajin
kritik oldugu uygulamalar igin
deger katan bir Griin

Daha hafif sirt

» C-agirhkl kagit
Uzerinde Aliminyum Oksit
» Cok amagli, gok uygulamali
deger katan disk

‘ 360L*

» 3 mil film Gzerine Aliminyum Oksit

» Finisajin gok dnemli oldugu kompozit,
astar ve jelkot uygulamalari igin
idealdir

‘ 775L

» 3 mil film Gzerinde Hassas
Sekillendirilmis Mineral

» Ustiin performans gerektiren tiim
uygulamalar igin tercih edilen segim

&

» E-agirhkli kagit Gzerinde
Aliminyum Oksit

» Kompozitler tizerinde metal
boyama veya kor giderme/ ylizey
hazirhgi icin mikemmel segcenek

&

» 3 mil film tGzerine Aliiminyum Oksit
» Finisaj ve dayaniklihgin olmazsa olmaz
oldugu ¢ok amagli, deger katan bir disk

Ozel
675L Uygulamalar

» 5 mil film Gzerinde elmas asindirici

» Sert malzemelerin finisaji igin
tasarlanmigtir ve kaplama gikarma
ve hazirlik igin kullanilabilir

Daha agir sirt

*Stearat icermez

‘ 950U

» E-agirlikli kagit izerinde Hassas
Sekillendirilmis Mineral

» Hizl kesim ve uzun émir
gerektiren tim uygulamalar igin
birinci sinif segim

Daha agir sirt

*Stearat igermez



Menii Zimparalama Artik Eksantrik Dairesel Zimparalama Zimparalama Sistemi Uygulama Kullanilabilirlik

Daha Kolay Portfoyli Cozumleri Rehberi Rehberi
Film/Kagit Sirthi
» Bez Sirth/Dokunmamig

Eksantrik Dairesel Zimparalama Portfoyii
3M portféyiiniin tamami

Bez sirth cirt zimparalar

‘ 947A ‘ 784F

X-agirlikh bezde Hassas Uretkenligi artirmaya yardimci olan PSG karigimli mineral
Sekillendirilmis Mineral

Agresif ve dayanikli bir disk gerektiren YF agirlikli (36+ - 80+) ve XF (120+) bez sirt ekstra saglamdir ve
uygulamalar icin birinci sinif segim en agresif zimparalama uygulamalari igin iyi bir eglesme saglar

36+ - 120+ kumlar

Doku nmam |§ finisaj dis kleri Oldukga uyumlu bir agindirici gerektiren diizensiz, yuvarlatiimis ¢calisma yiizeylerinde

kullanin. Yiike dayaniklidir ve parlak bir son finisaj elde etmek igin idealdir.

‘ Scotch-Brite™ Hookit™ 7448 PRO ‘ Scotch-Brite™ Hookit™ 7447 PRO ‘ Scotch-Brite™ Hookit™ Cut & Polish

Dokunmamis, Silikon Karburlu Dokunmamis, Aliminyum Oksitli Dokunmamig, Aliminyum Oksitli

Metal ve kati ylizeylerde hafif temizlik, Metaller ve plastik ylzeylerde Hizl gizik gidermenin gerekli oldugu daha agir

karistirma ve cizik diizeltme igin temizleme, ¢izme ve finisaj igin dokunmamis karigtirma uygulamalari igin
. Scotch-Brite™ Hookit™ Clean & Finish . Scotch-Brite™ Hookit™ Production

Clean & Finish

Dokunmamis, Silikon Karburlt Dokunmamis, Aliminyum Oksitli

Metal ylizeylerde hafif temizlik Astari, metali ve kati ylizeyleri kaplamadan

ve karigtirma igin once tutarli bir finisaj igin

Cesitli zimparalama uygulamalari i¢in uygundur. Esnek, daha dayanikl sirt. Yiksek

Elek mesnetli C|rt Z|mpara|ar performans ve neredeyse tozsuz bir finisaj.
700W@

% 710W @ v 310W@

Hassas Sekillendirilmis Mineral ve aliiminyum oksit Hassas Sekillendirilmis Mineral Hassas Sekillendirilmis Mineral
Orta ve hafif elek sirt Agir, orta ve hafif elek sirt Agir elek sirt
Cesitli zimparalama uygulamalari ve birden Kaplama gikarma ve ylizey iyilestirme Daha kaba uygulamalar, kenarlar

fazla ylizey igin birinci sinif bir disk icin uygun maliyetli bir disk

ve koseler igin ideal
Daha kalin ve daha dayanikh

Daha hafif sirt Daha agir sirt



Zimparalama Artik Eksantrik Dairesel Zimparalama paralama Sistemi Uygulama Kullanilabilirlik

it Daha Kolay Portféyii Céziimleri Rehberi Rehberi
» Alet/Mesnet Pedi
Orbit

Zimparalama Sistemi Co6ziimleri

Dogru mesnet pedini segin.

@ Daha iyi denge ve daha az titresim
icin tek pargali saplama tasarimi

Ozellestirilmis niteliklere sahip renk
kodlu pedler, istenen tam finisaji

Dusiik Profilli Tasgru:n ' Standart Tasarim ) Dﬁgi.ilf I?rofilli Finisaj Tasaru:m' elde etmeyi kolaylagtirir
Stok alma ve tesviye igin Karigtirma ve gapakl kenar diizeltme Daha iyi sonug ve uygunluk igin . )
sert kirmizi kopik icin konik kenar ve orta sari kdpik yumusak bej kdpik En Ust dizeyde toz ayirma
i | | s @ amaciyla temiz zimpara pedleri i¢in
En Agresi Genel Amagh En lyi Finisaj yukseltilmis delik yerlesimi
O Sert
Daha Agresif Daha Az Agresif

Dogru aleti
segin.

75 mm, 125 mm ve 150 mm 3M™ Pnématik Eksantrik Dairesel 3M Xtract™ Pnématik Eksantrik 3M Xtract™ Elektrikli Eksantrik
caplarinda mevcuttur Zimpara Makineleri Dairesel Zimpara Makineleri Dairesel Zimpara Makinesi

- o eimm Toz ayirmanin gerekmedigi caligma Pnématik hava hatlarinin mevcut Ergonomik tasarim ve gii¢li bir motor.
Ho:’)lklt. .IvekS‘lillklt I nl;.el.snet ortamlari igin oldugu toz ayirma ¢éziimleri igin Pnématik hava hatlari olmadan toz
pediert ile kullamiabilir ideal Grdn. ayirma igin idealdir.

Performansi etkileyen faktorler kontrol listesi.

Asindirici Mesnet Pedi Alet R EVER:ER ]|

B Temel zimparalama teknigini izleyin B ise uygun mesnet pedi kullanin (diger B Alet yaglama programini kontrol edin W Aletin 6,2 bar/90 PSl'da ¢alistigindan
bir deyisle, stok alma igin dugik (glinde 1-3 damla alet yagi tavsiye emin olmak igin gostergenizi kontrol
profilli) edilir) edin

M Aletin ve disk pedinin ayni gapta B Hiz kontroliiniin maksimuma M Gerekli minimum uzunlukta hava

oldugundan emin olun ayarlandigindan emin olun hortumu kullanin; yerel diizenlemeleri
kontrol edin

M Diskleri yirtilma, katlanma veya
yliklenmeye karsi sik sik kontrol edin

W Daha ince kumlu diske gegcmeden
once iglenen ylizeyde kalinti
olmadigindan emin olun B Pedin hasarli olup olmadigini kontrol B Kolun hasarsiz ve susturucunun tikali

edin; yapigsma kaybi, asinmis képiik olup olmadigini test edin M ic hava hatti capinin minimum 9 mm
oldugundan emin olun

W Daha fazla esneklik gerekiyorsa 3M
kopuk ara tabani takin W Havayolu baglantilarini kontrol edin:

7 mm en iyisidir, 4,8 mm sinirdadir
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Meni

Daha Kolay Portfoyu i Rehberi Rehberi

Alet/Mesnet Pedi
» Orbit

Malzeme c¢ikarma

Boyali bir panelde 775L 80+ ile 30 saniye boyunca
zimparaladiktan sonra

Dogru orbiti segcme.

Daha ince finisaj/Alt kesim

AR - .
& NQ  2,5mm Gapl Orbit : .. Neden 2,5 mm orbiti
g e Krom Kol s secmelisiniz? Asinmip
dg\% T?’S Ince finisaj zimparalama y B AN Daha ince kumla kullanmak igin
‘XD' En az miktarda stok alma
/S&Qp 5 mm Gapl Orbit Neden 5 mm orbiti ' . ’Ssgsk
o /&y Giimis Kol segcmelisiniz? - agik astarl
t:j‘ ) *\')0 Genel amagli zimparalama T En yaygin kullanilan orbit deseni , i renkli
ébt’ lyi bir stok alma ve finisaj dengesi . T
are Kesme
O Neden 8 mm orbiti -
(,?)_;XQ 8 mm Capli Yoriinge s o gl : > vernik
’C\/ /) Siyah Kol secmelisiniz’ = > 2enl;//
& N Agresif lama * 5 mm orbite gére daha fazla stok aplama
[T‘ e gresif zimparalama alma ihtiyac: » astari
§ tﬁ : kesmeye
10 mm orbit kadar agresif degildir - baslar
CA :Y.>';J 10mm Capli Orbit - = Neden 10 mm orbiti : Cikarir
e Altin Kol e e . icini>? 3 > vernik
D <o | secmelisiniz? .  remkli
y A /\L . * e i s = {
| En agresif zimparalama NG En agresif stok alma » kaplama
> Q. < ' = . . " ' » astar
Genig alan zimparalama igin veya » ciplak metale

ylksek kesme hizi gerektiginde
*Ahsap isleme uygulamalari igin tavsiye edilmez iyidir

Daha kalin finisaj/Daha fazla kesim kaplama

.
~

Temel zimparalama teknigi.
Zimpara makinesini ylizeyde caligtirin ve yilizeyde durdurun.
Bu, hareleri 6nlemeye yardimci olacaktir.

Alete elle hafif baski uygulayin ve mesnet pedinin serbestce
dénmesine izin verin. Isi aletin yapmasina izin verin.

Oymayi 6nlemek igin aleti islenen parga lizerinde diiz olarak
caligtirin.

Zimparalama sirasinda belirli bir deseni izleyin. Bu, 6nceki
ciziklerin giderilmesini ve tutarli bir finisaja ulagilmasini saglar.

N o e e e e

o

\

7




Zimparalama Artik Eksantrik Dairesel Zimparalama Zimparalama Sistemi Kullanilabilirlik

Menii

Daha Kolay Portfoyu Cozumleri Rehberi

» Sistem
Temiz Zimpara

o Asagidaki 3M onerileri, ideal sistem ¢oziimleri igin baglangi¢ noktalaridir.

Uyg u Iama Reh berl Uygulamaniza uygun sistemi bulmak icin denemeler yaptiginizdan emin olun.

Onerilen Alternatif Onerilen Mesnet Onerilen Alet :
Disk Orbiti Islem

Astar Z I 180 — 400 E:fflljlll(l islenen parcayi boyadan 6nce tutarli
star Zimparalama Finisaj cizik icin zimparalama
Kirmizi Astar ve boyalarin uygulanmasindan
Kaplama Cikarma 80 - 240 Diisiik 6nce kaplamalarin igslenen pargadan
Profilli cikarilmasi
. - Kirmizi Tutarh boya yapigmasi igin
E‘:‘.zley D.uzeltme/ 80 - 220 Disik islenen parganin boyadan 6nce
uzlegtirme Profilli dizlestirilmesi ve tesviye edilmesi
Plastikte Kor 60 - 120 g:n::? Keskin kenarlari keserek asiri plastik
Giderme Pro§filli fazlaligi ¢tkarma
- Sonraki parlatma ve cila veya boya
Jelkot @ 240 — 1000 Ef(?f“ll(l asamasi igin dlizeltme sirasinda jel
Zimparalama o o Finisaj k?;manda diizlestirme veya kusurlari
- giderme
e milaring Kirmizi " o a-q -
Ayrilma legllerlm 180 - 320 Diisiik Yiizey geometrisini kaynastirmak igin
Q|karma Pro%’illi Uretimde kabarik gizgileri kaldirma
. . _ Sari Kompozit Gretimi igin artan kesme
Sekillendirme @ 36 -220 Standart ve sekillendirme diizeltme adimlari
Ahsap ytzeyinin duzlestiriimesi veya
Beyaz Ahsap 150 - 220 EIJHLII? diizeltilmesi ve testere kesimleri veya
Zimparalama Pro§filli frezc::-le;r nedeniyle olugan isleme
izlerinin kaldirilmasi
) Disiik Bir sonraki kaplama tabakasi veya
Mastik 320 — 400 Pro§filli finisajin yapigmasi igin portakal
Zimparalama Finisaj kabugu dokusunun ve ciziklerin
tesviye edilmesi
Lid . Kirmizi Boyadan 6ncesinde tutarli ylizey
gel'k H zerllnsle 80 - 120 Diisiik cizikleri birakmak icin stok almada
oya Hazirligi Profilli kullanilan fiber disk cizigini diizeltme
i P e Kirmizi Metal pargalardaki iglem &éncesi
g!gme el o 80 -120 Dustik islemenin neden oldugu kusurlari
iderme Profilli belirleme
Kenardaki 60 — 120 Sari Kesilmis metaldeki keskin kenarlarin
Capaklari Alma Standart giderilmesi

arda, bir Scotch-Brite™ dokunmamis finisaj diski ile devam edin.



Zimparalama Artik Eksantrik Dairesel Zimparalama Zimparalama Sistemi Uygulama Kullanilabilirlik

it Daha Kolay Portféyii Céziimleri Rehberi Rehberi

Sistem
» Temiz Zimpara

3M Xtract™ Cubitron™ I
Zimparalama Sistemi

Daha Giivenli ve Daha Temiz Bir Calisma Alani Olusturun
Bir operator sistem ile zimparalarken, zimparalama artiklari dogrudan islenen pargcadan giderilir.
Kullanigh ve verimli bir tozsuz sistemle, galisma ortami tiim galiganlar icin daha temiz ve daha rahattir.

Temiz zimpara diskleri daha fazla
tozu temizler ve benzer gaptaki
5 ve 6 delikli disklerden daha uzun

Zimpara Diski Performansini lyilestirin siire dayanir.
Bir disk, olusturdugu toz vakumlandiginda daha az yiiklenir. Daha az yiik, diskin asindirici ylizeyinin daha
fazlasinin islenen parca ile dogrudan temas halinde olmasi anlamina gelir. Daha dogrudan disk temasi,
daha iyi kesme hizi saglar ve daha az disk yliklemesi, daha uzun 6miir anlamina gelir.

Asindiricilarda zamandan ve paradan tasarruf edin ve Uretkenligi
Artirin

Daha uzun 6miir ve daha hizli kesme hizi ile bir isi tamamlamak igin daha az disk kullanilir. Disk tiiketiminin
azaltilmasinin yani sira, her is daha hizli yapilabilir ve bir atélyenin genel iiretkenligi iyilestirilebilir.

Toz Ayirma

3M Xtract™ Temiz zimparalama 3M Xtract™ Elektrikli
disk zimpara mesnet pedi Eksantrik Dairesel
Zimpara Makinesi

Deliksiz 5 veya 6 DelikliTemiz Zimpara

Disk Omrii

3M Xtract™

ile Deliksiz

Kiirlenmis jelkot lizerinde
30 saniye zimparaladiktan :
sonra. Temiz zimpara diski ; R ; Deliksiz 5 veya 6 DelikliTemiz Zimpara
yiiklenmemis. Bu, daha ; \ ;

uzun bir agindirici disk 6mrii : : e Ko Test sonuglari kuru zimparalama uygulamalarina
anlamina gelir. € dayanmaktadir. Sonuglar uygula?ﬁaya, ffr\jpgral?nan.
malzemeye ve kullanilan alete gére degisiklik gosterir.




Zimparalama Artik Eksantrik Dairesel Zimparalama Sistemi Uygulama

Meni

Daha Kolay Zimparalama Portféyu Cozumleri Rehberi

» Zimparalama Artik
Daha Kolay
ROS Portfoyi

HHMH"H Te A = 3M" Cubitron™ Il veya Hassas Sekillendirilmis Mineral kumu
Ku I Ia ni Ia bl I | rI | k Reh be ri. ZI m pa ra I ama = FEPA (Avrupa Asindirici Ureticileri Federasyonu) kum
Artik Daha Kolay
3M Kimligi ‘ Baglama ‘ Formlar
Hookit™ I'I;e"r:\aiz Zimpara- A A A A A A A
Hookier | Temiz Zmpars- A A
Hookit™ l'l;enr:\;z Zimpara- A A A A A A A
Deliksiz A Al A A|A | A A A
Hookit™ 17 delik A Al A A A A A A
e A AlA| A A A A A
Deliksiz
Hookit™
Cok delikli
Hookit™ ;I;er:q;z zimpara-
Deliksiz A A A A A
Hookit™
" Cok delikli A | A A A A
n
= Deliksiz
’g Hookit™
! OOKI
Gok delikli
Hookit™ ;I;enr:gz zimpara-
Deliksiz A A A A
@ Hookit™
Cok delikli A A A A
@ Hookit™ Deliksiz A Al A A A

10



ilabilirlik

hberi
Zimparalama Artik
Daha Kolay

» ROS Portfoyi

Menii Zimparalama Artik Eksantrik Dairesel Zimparalama Sistemi Uygulama

Daha Kolay Zimparalama Portféyu Cozumleri Rehberi

ROS Portfoyii

_ 5 - 5
B § E - g Baglama
E oS ES
= 3> & &
= Owog's
P EESS
™ E T3
w
. | PSG/
710W M | RS . A A A A A A A
Elek 700W H* | PSG . A A
310W H/M/L* | PSG . A AlA A A A A
* L = Hafif, M = Orta, H= Agir
784F YF/XF | PSG v . A AlA A A
Bez
947A X PSG v . A A A A
255p © AO 7 o | o
Kagit 236U @ AO 7 o
950U E PSG v . AlA Al A|lA
360L 3mil | AO o
Film 375L 5/3mil | AO v o
775L 3mil | PSG Y . A A A A A A A A

3M Kimligi ‘ Mineral | Baglama | Scotch-Brite™ Kum Mineral . Kum o

TS SC AO = Aliminyum Oksit A = 3M" Cubitron™ Il veya Hassas
cotenreme = Ultra ince AZ = Aliminyum Zirkonyum Sekillendirilmig Mineral
Scotch-Brite™ Clean & Finish AO C = Seramik

Dokunmamig Scotch-Brite™ 7447 PRO AO Hookit™ Cok ince CO: = Seryum Oksit = EEPA (Avrupa Asindirici
Scotch-Brite™ Production Clean & Finish| SC D = Elmas Ureticileri Federasyonu)
Scotch-Brite™ Cut & Polish AO Orta PSG = Hassas Sekillendirilmisg

Mineral

SC = Silisyum Karbir

Urin ve kum mevcudiyeti degisebilir.
Mevcut Grin kumunu ve form teklifini onaylamak i¢in 3M.com/Abrasives adresini ziyaret edin. 1n



Menii Zimparalama Artik Eksantrik Dairesel Zimparalama Zimparalama Sistemi Uygulama Kullanilabilirlik

Daha Kolay Portfoyu Cozumleri Rehberi Rehberi

Daha fazla bilgi icin su adresi ziyaret edin: www.3M.co.uk/Abrasives

Uriin Segimi ve Kullanimi: 3M'nin kontrolti disindaki ve yalnizca kullanicinin bilgisi ile kontrolii dahilindeki pek gok faktér, bir 3M drantnin belirli bir uygulamada kullanimini ve performansini etkileyebilir. Sonug olarak, galisma alaninda tehlike degerlendirmesi yapmak, tim gegerli
mevzuat ve standartlari (6r., OSHA, ANSI vb.) gézden gegirmek dahil olmak tzere Grint degerlendirmek ve musterinin uygulamasina uygun olup olmadigini belirlemek yalnizca musteriye ait bir sorumluluktur. 3M Griind ve uygun gtvenlik Grinleri igin dogru degerlendirme, segim
ve kullanimda bulunmamak veya tim gecerli gtivenlik mevzuatlarina uymamak yaralanma, hastalik, can kaybi ve/veya mal kaybi ile sonuglanabilir.

Garanti, Sinirli Gare ve Sorumluluk Reddi: Farkli bir garantinin varlig, ilgili 3M triin ambalaji veya driin literattrinde acikga belirtimedikge (belirtilirse bu garanti gecerli hale gelir) 3M; her bir 3M riintintn, 3M rini sevk ettigi sirada, ilgili 3M teknik 6zelliklerini karsiladigini garanti
eder. 3M; TICARI OLARAK SATILABILME, BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK ILE ILGILI HERHANGI BIR ZIMNI GARANTI VEYA VAAT YA DA BIR ISIN SEYRI, BIR TICARI GELENEK VEYA GORENEKTEN DOGANLAR DAHIL, ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAKSIZIN, AGIK
VEYA ORTULU BASKA HICBIR GARANTI YA DA VAAT VERMEMEKTEDIR. Bir 3M Grtintiniin bu garantiye uygun olmamasi durumunda, uygulanabilecek tek ve minhasir gare, takdiri 3M'e ait olmak tzere, 3M trininin degistiriimesi veya satin alma bedelinin iadesi ile sinirlidir.

Sorumlulugun Sinirlandirimasi: Yukarida belirtilen sinirli gare hari¢ olmak Gzere ve yasalarin izin verdigi dlctde, garanti, sézlesme, ihmal veya kati sorumluluk dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tzere, yasal veya hakkaniyetli géristen bagimsiz olarak 3M, 3M Griininden
ya da bu driinle ilgili olarak dogrudan, dolayl, &zel, arizi veya neticede olusan (kar veya is firsati kaybi dahil ancak bunlarla sinirli degildir) kayip ya da zararlardan sorumlu degildir.

Asindirici Sistemleri Béliimii Miisteri Hizmetleri Grubu

3M Tirkiye

3M Asindirict Gozumleri
Barbaros Mah. Mor Siimbdil
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34746 Atasehir Istanbul
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